
//  �Festigkeitseigenschaften bei Raumtemperatur 
Zugprobe aus einer geschleuderten Buchse

(Mindestwerte)

[1] AMS 4880, 
Schleuderguss

Rm

N/mm²
Rp0,2

N/mm²
A5

% HB*

[1] bis 25 mm (1 Inch) 724 431 9 192 - 248

[1] über 25 mm (1 Inch) 655 345 8 192 - 248

ZOLLERN Marke AMS 4880

AMS-Bezeichnung 81.5Cu-10.3Al-5.0Ni-2.8Fe

ASTM-Bezeichnung C95510

Teile aus dieser hochfesten Gusslegierung werden entsprechend der Aerospace Material Specification  
in Glühöfen nach AMS 2750 vergütet = TQ50.  
Härten: 871 – 927 °C mindestens 2 Stunden, Abschrecken in Wasser. 
Anlassen: 593 – 649 °C mindestens 2 Stunden, Abkühlung an Luft.  
Zerstörungsfreie Prüfungen wie Röntgen, Penetrationtest müssen extra vereinbart werden.  
Teile aus dem ähnlichen Gusswerkstoff AMS 4881 haben eine höhere Festigkeit, bei geringerer Zähigkeit.

Kupfer-Aluminium-Gusslegierung AMS 4880  Leg. 1516

//  Zusammensetzung (Massenanteil in %)

Cu Al Ni Fe Mn

min. 78 9,7 – 10,9 4,5 – 5,5 2,0 – 3,5 max . 1,5

Zn Sn

max . 0,3 max . 0,2
* keine Sollwerte, Härte kann außerhalb des Bereichs sein

Hinweis
Mit dem Schmiedewerkstoff CW307G = CuAl10Ni5Fe4, 
Zustand vergütet, werden höhere Festigkeitswerte bei 
gleichzeitig höherer Zähigkeit erreicht.



Anwendungsgebiete
•	 Geschleuderte Lagerbuchsen,  

hauptsächlich Bereich Luftfahrt

Bearbeitbarkeit
Es sind Hartmetallwerkzeuge zum Drehen und Fräsen 
und scharfe Bohrer zum Bohren und Gewindeschnei-
den notwendig. Damit ergibt sich eine Zerspanbarkeit, 
die besser als die von austenitischem Stahl ist.  
Es bilden sich kürzere Roll- und Fließspäne. 

Alle Angaben erfolgen nach bestem Wissen. Eine Zusicherung 
von Eigenschaften ist damit nicht verbunden. Unsere Haftung 
bestimmt sich nach den einzelvertraglichen Regelungen bzw.  
aus unseren Allgemeinen Geschäftsbedingungen.
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ZOLLERN GmbH & Co. KG

Hitzkofer Straße 1 
72517 �Sigmaringendorf- 

Laucherthal
Deutschland
T	 +49 7571 70-984 
F	 +49 7571 70-82984 
zgm@zollern.com 
www.zollern.com


