ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Kupfer-Aluminium-Gusslegierung EBG .

EBG besitzt eine hohe Korrosionsbestandigkeit gegen Cl-haltige Wasser, heifes und kaltes Meerwasser, neutrale und saure wassrige
Medien, sowie gegen nichtoxidierende Sauren und Sulfid-/Bleichlaugen. Der Werkstoff hat relativ hohe Festigkeitswerte, eine hohe
Erosions- bzw. Kavitationsbestdndigkeit sowie eine gute Abriebsfestigkeit und gutes Dauerschwingverhalten. Gute Druckdichtheit und
eine ausgezeichnete Schweifbarkeit ergeben Hauptanwendungen bei korrosionsbeanspruchten Gussteilen fUr den Schiffsbau, der
Nahrungsmittel- und chemischen Industrie sowie im Pumpen- und Armaturenbau.

ZOLLERN Marke EBG

EN-Bezeichnung CUAI10Fe5Ni5-C

Festigkeitseigenschaften

bei erhdhten Temperaturen (Anhaltswerte)

EN Werkstoff-Nr.: CC333C

EN 1982, BS 1400

Nationale Bezeichnungen

DIN G-CUAIMONI
DIN 2.0975
= (95500

UsA = (95800
B AB 2

= DEF STAN 747

F U-E12P

~ (weitgehende Ubereinstimmung)

Zusammensetzung (Massenanteil in %) EN 1982, BS1400-AB2*

Cu | Al | Fe | Ni | Mn
8,5-10,5 4,0-6,0
760-830 g 00 40-55 05 & max. 3,0
Pb Si Sn Zn
max. 0,03 max. 0,1 max. 0,1 max. 0,50

Auch entsprechend Def Stan 747 (Z-1568), 95500 (Z-1820), 95800 (Z-1890) mdglich.
Die Forderungen Ni=>5 %, Ni > Fe und Al <= 8,2 + Ni/2
erfUllt der Zollernwerkstoff Z-1650 — EBG-Navy

Festigkeitseigenschaften bei Raumtemperatur

(Mindestwerte)

Lsstaon o Rr Re A

[3] Def Stan 747
[1] Sandguss 600 250 13 140
[1] Maskenformguss 600 250 13 140
[1] Schleuderguss 650 280 13 150
[2] Sandguss 640 250 13 -
[3] Sandguss 620 250 15 -

300

Temperatur °C ‘ 20 ‘ 150 ‘ 200 ‘ 250

Zugfestigkeit Rm N/mm? 600 485 430 395 350

0,2 % Grenze Rpo2 N/mm? 270 265 260 258 254

Bruchdehnung A % 12 7 5
Dichte bei 20 °C 7,6 kg/dm?
Spezifische Warmekapazitat bei 20°C 0,42 Jigx°C
Warmeleitfahigkeit bei 20 °C 0,51 W/cm °C

Elektrische Leitfhigkeit bei 20 °C e Mo

Elektrischer Widerstand bei 20 °C 0,215 Q mm?m

Tempera_turkoeffizient Qes elek_trischen 0.0001 °C?
Widerstandes bei -100 bis 200 °C !

E — Modul 110 — 128 KN/mm?

Permeabilitat <19

Dynamische Festigkeitswerte

bei Raumtemperatur (Anhaltswerte)

Biegewechselfestigkeit R,

2
bei 108 Lastspielen 185 N/mm

Kerbschlagarbeit (ISO - V/KV) 20 Joule
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Anwendungsgebiete

- Es werden Fligel und Naben, Kaplanschaufeln
fUr Schiffsantriebe, aus EBG gefertigt

« Unterbdden, Hauben und andere Gussteile

im Kondensator- und Warmetauscherbau

Armaturengehduse und Teile fUr den Schiffsbau,

auch fUr U-Boote, Hydraulikteile, Pumpengehause,

Laufrdder in Kontakt mit Seewasser und anderen

chlorhaltigen FlUssigkeiten

Motorenteile wie Zylinderkdpfe, gekuhlte

Auspuffrohre, Krimmer und Anschlusssticke

Beizhaken

Bearbeitbarkeit

Es sind Hartmetallwerkzeuge zum Drehen und
Frdsen und scharfe Bohrer zum Bohren und
Gewindeschneiden notwendig. Damit ergibt sich
eine Zerspanbarkeit, die besser als die von auste-
nitischem Stahl ist. Es bilden sich kirzere Roll- und
FlieBspdne.

Alle Angaben erfolgen nach bestem Wissen. Eine Zusicherung

von Eigenschaften ist damit nicht verbunden. Unsere Haftung
bestimmt sich nach den einzelvertraglichen Regelungen bzw.

aus unseren Allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Entspannungsglihung 650- 700 °C

Weichloten

Hartloten

Schweiflen

Galvanisierbarkeit

(verbessert die Korrosion-
bestandigkeit)

nicht empfehlenswert

Die Spezifikationen dieses Datenblattes sind nur informativ und konnen ohne Benachrichtigung geandert werden.

03.211210 | www.creaktiv-werbung.com Irrtdmer und Anderungen vorbehalten

schlecht, es sind fluorid- und
chloridhaltige Flussmittel
notwendig (Typ F—SH 1)
Silberlote sind vorteilhaft

gut, sowohl WIG, MIG

als auch Elektrodenhand-
schweifung ist maoglich.
Geeigneter Zusatzwerkstoff
CuAI8 = CF309G,
CUAI9Ni4Fe2Mn2 =

CF310G oder S-CuAI8Ni2

maoglich, gute Reinigung
und Vorbehandlung
notwendig
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