ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Kupfer-Zink-Gusslegierung ZB 37 .

ZB 37 ist ein Konstruktionswerkstoff mit hoher statischer Festigkeit und Harte. Der Werkstoff ist bestandig gegen atmosphadrische
Korrosion sowie leicht aggressive Wasser und Gase. Die Gleiteigenschaften sind mdfig. Bei gleitender Beanspruchung sind die dafr
optimierten Gusswerkstoffe BZG oder die Schmiedewerkstoffe BZ 1 und BZ 2 vorzuziehen.

ZOLLERN Marke ZB 37 Physikalische Eigenschaften (Anhaltswerte)
EN-Bezeichnung CuZn34Mn3Al2Fe1-C
Dichte bei 20 °C 8,1 kg/dm?
EN Werkstoff-Nr.: CC764S
EN 1982, ASTMB B584 Schmelztemperatur/-bereich 880-900 °C
nationale Bezeichnungen Spezifische Wdrmekapazitdt bei 20 °C 0,419 J/ig x °C
DIN G-CuZn34AI12
DIN 20596 Waérmeleitfahigkeit 0,55 W/cm °C
USA €86550
. R, 4 -8 MS/m
F ~U-719A6 Elektrische Leitfahigkeit bei 20 °C 714 % IACS
= (weitgehende Ubereinstimmung)
Elektrischer Widerstand bei 20 °C 0,125-0,25 Q mm?/m

Zusammensetzung (Massenanteil in %) EN 1982

Langenausdehnungskoeffizient

6 o1
Cu ‘ Al* ‘ Fe* ‘ Ni* ‘ Mn* im Bereich von 20 °C bis 200 °C 19x10°°C
55,0 - 66,0 1,0-3,0 0,5-2,5 max. 3,0 1,0-4,0
SchwindmapB 1,5-23%
Pb | si | sn | zn P
max. 0,3 max. 0,1 max. 0,3 Rest max. 0,03
E - Modul 91 KN/mm?
* ASTMB584 Cu=>57% Al0,5-2,5% Fe0,7-2,0 Nimax1%MnO0,1-3,0
Permeabilitat <13

Festigkeitseigenschaften bei Raumtemperatur

(Mindestwerte)

[M1EN 1982 Rm Rpoz As HB Dynamische Festigkeitswerte
(ASTM, keine Angaben) JUiEEg N/mm e bei Raumtemperatur (Anhaltswerte)
[1] Sandguss 600 250 15 140 ) o
Umlaufbiegewechselfestigkeit R, )
bei 10° Lastspielervwv 170 N/mm
[1] Maskenformguss 600 250 15 140

[1] Schleuderguss 620 260 14 150 Kerbschlagarbeit (ISO - V/KV) 35 Joule
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Anwendungsgebiete
ZB 37 wird fur Uberwiegend statisch hoch belastete

Entspannungsglithung ca. 350 - 480 °C
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oder wenig unter Last bewegte Teile eingesetzt. Weichloten weniger gut

So zum Beispiel

- fOr Druckmuttern und Verstellmuttern Hartloten weniger gut

bei geringen Gleitgeschwindigkeiten

- Cleitsteine in Walzwerkantrieben Schweif3en Schutzgasschweifungen

- Grund- und Stopfbuchsen sind mdglich. Es kommt

- Ventil- und Steuerungsteile jedoch zu einer Rauch-

- Ventilsitze und Kegel entwicklung durch
Ausdampfung von

Bearbeitbarkeit Zink (Rauch absaugen).

Alle spanenden Bearbeitungen sind gut maglich. Schweifzusatzwerkstoff

Der Zerspanungsindex betragt ca. 40 z. B. CuZn40SNTMNNISi =

(CuZn39Pb3 = 100). Mechanisches Polieren ist CF731R oder S-CuAlI8Ni2,

gut mdglich, Elektrochemisches weniger gut. wodurch die Rauchent-
wicklung reduziert wird

Galvanisierbarkeit mittelmapig
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Alle Angaben erfolgen nach bestem Wissen. Eine Zusicherung F +49 7571 70-82984
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