ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.
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Moderner Prozess.
’-| Das Ringwalzen.

Kupferringe. ﬁ JL

FUr Elektromotoren.

ZOLLERN bietet nahtlos gewalzte und geschmiedete Ring walzen m I H !I
Kupferringe fUr Industrie- und Traktionsmotoren in ‘ ‘ I |
hoher Bauteilqualitdt bei kurzen Lieferzeiten.

Fertigung im modernen Ringwalzwerk
« endkonturnah, nahtlos gewalzte Ringe

- erstklassige Oberfldchenqualitat Material Standard Mindestwerte Hirte |Elek-
aus der Zugprobe trische
. Leit-
ZOLLERN I|efgrt N ) fahigkeit
« Kurzschlussringe, Schleifringe, Kurzschlussstabe;
fUr gréBere Rotoren Rpo2 |RM | Ag HB
. . N/mm? | N/mm? | % MS/m
+ Kappenringe aus hochfesten Kupferlegierungen;
fur schnell laufende Rotoren [RSlOSEl]  C\W021A 20070 =>40 =>200 =>35 =>45 => 57
+ Nahtlos gewalzte und geschmiedete Ringe in Reinkupfer PR vooorzooi I o0 B i 5
CuCr1zr
- Schleifringe in CUNI2Si (allaubige@dd C\\V106C 21293 =>270 =>360 =>15 =>110 => 45
+ Ringe mit AuBendurchmessern von 200 mm bis 2.500 mm RSP ERY ~CW111C 20855 =320 =>420 =>12 =>140 1116
QIR  CW307G 2.0966 =>330 =>700 =>15 =>170 4-6

ZOLLERN bietet auBerdem
+ Grofe Serien und kleine Stuckzahlen von 2 bis 10 Ringe CUAI10Ni6Fe6 EBz-OF ~CW307G =>440 =>740 =>12 =>205 4-6
+ Ringe in vor- und fertigbearbeitetem Zustand
« Zerstorende und zerstérungsfreie Prifungen

CUNIT4AI3F1 NB1 21504 =>540 =>740 =>10 =>210 4-6




