ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Kupfer-Aluminium-Knetlegierung EBh-W97 ., s

EBh-W97 (W97 = warmebehandelt) gehort zur Gruppe der hochfesten Aluminium-Mehrstoff-Bronzen. Das VergUten ist bis zu einer
Wandstdrke von 100mm mdoglich und verbessert die Festigkeit. Stabe sollten nicht ldnger als 500mm sein. Die Festigkeitswerte
gehoren zu den mit Kupferlegierungen am hdchsten erreichbaren. Der Werkstoff besitzt eine hohe Korrosionsbestandigkeit.

ZOLLERN Marke EBh-W97 Physikalische Eigenschaften
EN-Bezeichnung CUAIT1Fe6bNi6 Dichte bei 20 °C 7,6 kg/dm?
EN Werkstoff-Nr.: CW308G
Schmelztemperatur/-bereich 1.060 - 1.075 °C
Nationale Bezeichnungen / I1SO
DIN CUAINI6FeS Langenausdehnungskoeffizient
DIN 20978 von - 200° bis 20 °C 1510 °C1
USA = (63020 von 20° bis 100 °C 15106 °C!
AMS =~ 4590 )
von 20° bis 300 °C 17 x 10 °C"
(= ahnlich  €63020, AMS4590 siehe auch Werkstoff VBw)
Spezifische Warme bei 20 °C 0,452 JIigx°C
Zusammensetzung (Massenanteil in %)
cu ‘ Al ‘ Fe ‘ Mn ‘ Ni Waérmeleitfahigkeit bei 20 °C 0,38 W/cm x °C
Rest MRCamalcs 070 JEPS T2 2070 Elektr. Leitfahigkeit bei 20 °C 4—6MS/m
Pb ‘ Si ‘ Sn ‘ Zn ‘ Sonstige
Elektr. Widerstand bei 20 °C 0,167 - 0,25 Q mm?/m
max. 0,05 max. 0,2 max. 0,1 max. 0,4 max. 0,2

Richtwerte bei Raumtemperatur

(keine Mindestwerte)

Ryo R A HB
N/mm? N/mm? % 30
Schmiedesticke bis 100 mm Dicke 650 850 2-6 270

Temperaturkoeffizient des

o

elektr. Widerstandes (0 - 100 °C) s
Permeabilitat <16
E - Modul 117 KN/mm?

Mindestwerte auf Anfrage.

Wenn eine hohere Dehnung gewinscht wird,
dann ist der Werkstoff VBw (= C63020 oder AMS = 4590) zu empfehlen.
Hohere Festigkeitswerte werden mit VB-vergUtet = CW308G erreicht.
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Die Spezifikationen dieses Datenblattes sind nur informativ und konnen ohne Benachrichtigung geandert werden.
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Anwendungsgebiete Entspannungs-

EBh-W97 ist ein hochfester, hochbelastbarer glihung max. 500 °C

Werkstoff. Er eignet sich vor allem fur

- Lager und Schneckenrader mit Gleitgeschwindig- Weichgliihen 800-900"°C
keiten <1m/s. Ein geharteter Gegenwerkstoff ist mit anschlieBender
notwendig. Ofenabkuihlung bis 650 °C,

+ Fldchenpressungen bis Gber 25 KN/mm? sind danach Luftabkihlung
unter geeigneten Bedingungen maglich.

So z.B. bei Kniehebellagerungen, Gleitleisten, Weichloten nicht empfehlenswert
Verschleif- und Keilleisten im Maschinenbau.

+ Hochbelastete Einsdtze in Kunststoffspritzwerk- Hartloten schlecht, es sind fluorid- und
zeugen wo gleichzeitig eine gute Warmeleitfahig- chloridhaltige Flussmittel vom Typ
keit gefordert ist. F - SH1 und Silberlote vorteilhaft

- Kugeln, Dorne und Faltenglatter fur Umform-
werkzeuge. Schweifen sowohl WIG, MIG als auch Elektro-

- LagerbUchsen, Dreh- und Schwenklager in denhandschweiBung ist mdglich.
Flugzeugfahrwerken. Geeignete Zusatzwerkstoffe sind

z.B. CUAI9Ni4Fe2Mn2 = CF310G

EBh-W97 weist eine gute Bestdndigkeit gegen oder S-CuAI8Ni2, Werkstoffnum-

Verzunderung, Erosion und Kavitation auf. mer 2.0922. Im Schweifgut sowie

in der Warmeflusszone werden

Bearbeitbarkeit jedoch nicht die Festigkeitswerte

Es sind Hartmetallwerkzeuge zum Drehen und des Grundwerkstoffes erreicht.

Frasen und scharfe Werkzeuge zum Bohren und

Gewindeschneiden notwendig. Damit ergibt sich eine Oberflachen-

Zerspanbarkeit, die besser als die von austenitischem behandlung polieren, chemisch strukturieren

Edelstahlist. Es bilden sich kirzere Roll- und FlieBspdne. und galvanische Behandlungen

Schneid- und Senkerodieren ist gut mdglich, ebenso sind maglich. Bei galvanischen

kann die Oberflache durch Atzungen dekorativ struk- Beschichtungen ist ein

turiert werden. Unterkupfern ratsam
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