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Kupfer-Aluminium-Knetlegierung EBz-0e . s

EBz-0e gehdrt zur Gruppe der hochfesten Aluminium-Mehrstoff-Bronzen. EBz-Oe liegt mit seiner Zusammensetzung auBerhalb der
genormten Werkstoffe CW307G und CW308G und wurde von ZOLLERN entwickelt, um hohere Festigkeitswerte fur Schrumpfringe /
Kappenringe im Elektromotorenbau sicherzustellen. Der Werkstoff wird vergitet und besitzt eine hohe Korrosionsbestandigkeit.
Nicht geeignet fUr lange Stangen oder Teile mit einer Wandstdrke grof3er 100 mm.

Festigkeitseigenschaften bei Raumtemperatur

ZOLLERN Marke EBz-Oe Physikalische Eigenschaften
EN-Bezeichnung Nicht genormt Dichte bej 20 °C 7,6 kg/dm?
Schmelztemperatur/-bereich 1.060 - 1.075°C
~ CUAI1ONi6Fe6
Langenausdehnungskoeffizient
von - 200° bis 20 °C 15x10%°CT
von 20° bis 100 °C 15x10%°Ct
Zusammensetzung (Massenanteil in %) von 20° bis 300 °C 17 x 106 °C1
Cu \ Al \ Fe \ Mn \ Ni Spezifische Warme bei 20 °C 0,452 JIg x °C
Rest ~ 10,0-10,6 6,2-66 .04 58-6,2 Warmeleitfahigkeit bei 20 °C 0,63 W/cm x °C
Pb ‘ Si ‘ Sn ‘ Zn ‘ Sonstige
BT 4-6MS/m
Elektr. Leitfahigkeit bei 20 °C
max. 0,05 max. 0,2 max. 0,1 max. 0,4 max. 0,2 9 7-10 % IACS

Elektr. Widerstand bei 20 °C

0,167 - 0,25 Q mm?/m

Temperaturkoeffizient des

. o
(Mindestwerte) elektr. Widerstandes (0 — 100 °C) U
RF,O,§ R,g A, HB
N/mm?  N/mm % Permeabilitat <19
Schmiedesticke und Ringe 440 740 12 205 E - Modul 120 KN/mm?2
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Anwendungsgebiete
EBz-0e ist ein hochfester, hochbelastbarer Werkstoff
mit hoher Korrosionsbestandigkeit gegen Cl-haltige
Wasser, neutrale und saure wassrige Medien.
Der Werkstoff ist besonders geeignet fur
- Rotor- und Wicklungskappen
- Schrumpfringe oder Kappenringe
im Elektromaschinenbau.

Bearbeitbarkeit

Es sind Hartmetallwerkzeuge zum Drehen und

Frasen und scharfe Werkzeuge zum Bohren und
Gewindeschneiden notwendig. Damit ergibt sich eine
Zerspanbarkeit, die besser als die von austenitischem
Edelstahlist. Es bilden sich kurzere Roll- und FlieBspdne.
Schneid- und Senkerodieren ist gut mdglich.

Alle Angaben erfolgen nach bestem Wissen. Eine Zusicherung

von Eigenschaften ist damit nicht verbunden. Unsere Haftung
bestimmt sich nach den einzelvertraglichen Regelungen bzw.

aus unseren Allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Entspannungsgliihung

Weichgliihen

Aufschrumpfen

Weichloten

Hartloten

Schweiflen

Oberflachenbehandlung

650-720°C

800 - 850 °C mit anschliefender
Ofenabkuihlung bis 650 °C, danach
Luftabkihlung

Erwdrmungen bis ca. 250 °C zum
Aufschrumpfen sind zuldssig

nicht empfehlenswert

schlecht, es sind fluorid- und chlorid-
haltige Flussmittel vom Typ F — SH1
und Silberlote vorteilhaft

gut, sowohl WIG, MIG als auch Elek-
trodenhandschweifung ist maoglich,
Zusatzwerkstoff z. B. Cu 6327 =
CuAI8Ni2Fe2Mn2 nach EN ISO 24373
oder S-CuAl8Ni2, DIN 1733

polieren und galvanische
Behandlungen sind
madglich. Bei galvanischen
Beschichtungen

ist ein Unterkupfern
ratsam
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