ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Kupfer-Aluminium-Knetlegierung SMBM ... / SMBh v s

SMBm ist wie SMBh auch ein verschleipfester Gleitwerkstoff und auch als Konstruktionswerkstoff geeignet. Er ist bestdndig gegen saure
und neutrale wdssrige Medien, sowie gegen Meerwasser. SMBm ist gut kaltumformbar und auch geeignet fUr die Fertigung von gezogenen

Stangen und Profilen.

SMBm / SMBh

ZOLLERN Marke Festigkeitseigenschaften

EN-Bezeichnung EN-Norm, keine

bei erhdhten Temperaturen (Anhaltswerte)

EN Werkstoff-Nr.: EN-Norm, keine Temperatur °C ‘ 20 ‘ 200 ‘ 300 ‘ 400 ‘ 500
0,2 % Grenze Rpo2 N/mm? 240 230 225 225 100
Nationale Bezeichnungen / I1SO o
Zugfestigkeit Rm N/mm? 580 530 450 280 130
DIN 17655 CuAI9Mn2
Dehnung As % 45 45 27 40 30
DIN 17655 2.0960
Physikalische Eigenschaften
Zusammensetzung (Massenanteil in %)
Dichte bei 20 °C 7,6 kg/dm?
Cu | Al | Fe | Mn | Ni
Schmelztemperatur/-bereich 1.045-1.100 °C
Rest 8,0-10,0 max 1,5 1,5-3,0 max 0,8
Langenausdehnungskoeffizient
Pb ‘ Zn ‘ Sonstige )
von 20° bis 100 °C 16 x 10¢°C”
max. 0,05 max. 0,5 max. 0,3 von 20° bis 300 °C 17 % 106 °C
Festigkeitseigenschaften bei Raumntemperatur Spezifische Warme bei 20 °C 0,44 Jig x*C
(Mindestwerte) u el
Warmeleitfahigkeit bei 20 °C 0,88 W/cm x °C
[1] DIN17678:1983 Ryoz R, A, HB
[2] DIN17672:1983 mind. 250 Kg N/mm? N/mm? % 4—6MS/m
Elektr. Leitfahigkeit bei 20 °C 7-10 % IACS
[ 1] Schmiedesticke SMBm 205 510 22 120
bis 80 mm Dicke  SMBh 210 570 15 130
Elektr. Widerstand bei 20 °C 0,16 - 0,25 Q mm?/m
[ 1] Schmiedesticke SMBmM 195 490 25 110
Uber 80 mm  SMBh 205 570 15 125 Permeabilitit <105
[2] SMBh Stangen, gezogen
250 >90 15 ~150 E - Modul 107 KN/mm?

bis 30 mm @, Dicke oder SW

SMBh hat eine leicht héhere Festigkeit als SMBm
Dynamische Festigkeitswerte

bei Raumtemperatur (Anhaltswerte)

Umlaufbiegewechselfestigkeit Row
bei 20 x 10° Lastspielen

180 N/mm?

Kerbschlagarbeit (1SO — V/KV)

70 Joule
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Anwendungsgebiete

SMBm ist eine mittelharte Cu-Al-Legierung mit
guten Cleiteigenschaften bei mittleren Gleit-
geschwindigkeiten. Es ist auch ein weicher Stahl
(nicht vergUtet oder gehdrtet) als Gegenwerk-
stoff mdglich. Wegen der geringeren Harte im
Vergleich zu anderen CuAl-Legierungen hat SMBm
eine Anpassungsfahigkeit bei Fluchtungsfehlern
Welle zu Bichse.

SMBm eignet sich deshalb fir
+ Schneckenrdder

- Kegelrader

- andere Antriebselemente

Im Maschinenbau im Einsatz

» Druckmuttern und Spindelmuttern

- LagerbUchsen

- FUhrungsschienen

* Gleitleisten

- Keilleisten bei einstellbaren FUhrungen

Bei Papiermaschinen wird SMBm als Dichtleistentrager
verwendet. SMBm ist gut kaltumformbar und kann

z. B. gebordelt werden. Es werden Formeinsatze und
Kerne fUr Kunststoffspritzgussformen aus der qut
bearbeitbaren und polierfahigen SMBh gefertigt.

Die fUr Aluminiumbronzen relativ hohe Warmeleit-
fahigkeit fihrt zur Reduzierung der Zykluszeit im
Vergleich zu reinen Stahlformen.

Bearbeitbarkeit

Es sind Hartmetallwerkzeuge zum Drehen und

Frasen und scharfe Werkzeuge zum Bohren und
Gewindeschneiden notwendig. Damit ergibt sich eine
Zerspanbarkeit, die besser als die von austenitischem
Edelstahlist. Es bilden sich kurzere Roll- und FlieBspdne.
Schneid- und Senkerodieren ist gut mdglich, ebenso
Polieren und chemisches Strukturieren der Oberflache.

Alle Angaben erfolgen nach bestem Wissen. Eine Zusicherung

von Eigenschaften ist damit nicht verbunden. Unsere Haftung
bestimmt sich nach den einzelvertraglichen Regelungen bzw.

aus unseren Allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Entspannungsgliihung

Weichgliihen

Weichloten

Hartloten

Schweiflen

Oberflachenbehandlung

350-480°C

700-720"°C
mit anschliefender
AbkUhlung an Luft

nicht empfehlenswert

schlecht, es sind fluorid-
und chloridhaltige Fluss-
mittel vom Typ F - SH1
und Silberlote vorteilhaft

gut, sowohl WIG-
Schweifung ist zu
bevorzugen aber auch
MIG-Schweifung ist
maoglich. Zusatzwerkstoff
2.B. CF309G = CuAl8 oder
S-CuAI8Ni2

polieren, chemisch struk-
turieren und galvanische
Behandlungen sind
mdglich. Bei galvanischen
Beschichtungenist ein
Unterkupfern ratsam
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