ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Werkstoffdatenblatt
FUhrungsleisten C 45 1.0503

Der Werkstoff fir Fihrungsleisten mit Abmessungsbereich

* quter Induktivhartbarkeit Bei C 45 wird Material auftragsbezogen von
* hoher VerschleiBfestigkeit freigegebenen Lieferanten beschafft,

hier sind die Langen max. ca. 6.000 mm.
Geeignet fUr den gehobenen Einsatz im Bereich

LinearfUhrung.

Die Spezifikationen dieses Datenblattes sind nur informativ und konnen ohne Benachrichtigung geandert werden.

06.16 1 066 | www.creaktiv-werbung.com  Irrtdmer und Anderungen vorbehalten

Vierkant/Flach
Analgse in % Breite (mm) Dicke (mm) * Fertigungslange (mm)
min. 20 min. 4 min. 1.200
Werkstoff ‘ c ‘ Si ‘ Mn ‘ P ‘ S max. 140 max. 50 max. 8.150
0,42 max. 0,50 max. max. o . . . . ) .
C45 * Bei Lieferung in Fertigungsléngen sind die Stabenden beidseitig
0,50 0,40 0,80 0,045 0,045 max. 150 mm ungehdrtet und nicht mafhaltig.
Allgemeine technische Lieferbedingungen nach EN 10083
Sonderausfiihrungen:
Mechanische Werte, unbehandelt Abweichende ZwischenmaPe, Hartetiefen,
Toleranzen und Sonderformen sind machbar,
Werkstoff (Abmt)essung ?ﬁ/ ) :zr\rl\; ) ,(L\o/) dlg madglichen Abmessunggn und
mm mm mm o Mindestmengen nennen wir gerne
C 45 Alle  >=300  >=500 14 auf Anfrage.
Dichte: 7,85kg / dm? Bis max. 4.000 mm kénnen wir
die FUhrungsleisten mit
Toleranz: IT9 Stirnsch”ﬁ ZOLLERN Duro 3 Verchromen‘

IT 7 Umfangsschliff

Oberflache: gehdrtet Stirnschliff Ra<=0,8um
Umfangsschliff Ra <=0,4pm

weich Stirnschliff Ra<=16pm
Umfangsschliff Ra<=0,8 pm

Geradheit: Standard <=0,5mm/m

Parallelitat: Stirnschliff 0,05 mm/L
Umfangsschliff 0,02 mm/L

ZOLLERN
Maschinenbauelemente
GmbH & Co. KG

Verwindung: <=1%m
Bessere Werte in Abhangigkeit vom Pro-
filquerschnitt nach Absprache mdglich.

Induktivgehartet: 56 - 64 HRC an der Oberflache Sandweg 60
88326 Aulendorf

Werkstoff | Abmessung | Randhartetiefe DIN EN 10328 o o Deutschland
s T +497525948-0

C45 Alle Rht 500 HV1 1 mm + 1,5 mm

F +49 7525 948-100

Die Randschichthartetiefe (Rht) ist im Bereich der Kanten aus phy- g zmb@zollern.com
sikalischen Griinden tiefer. Gemessen wird mittig in Flachlage. 3 H www.zollern.com




ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Werkstoffdatenblatt

FUhrungsleisten C 60 1.0601

Der Werkstoff fir Fihrungsleisten mit
- guter Induktivhartbarkeit

- hoher Oberflachenhdrte

- hoher Verschleiffestigkeit

Geeignet fUr den anspruchsvollen Einsatz im Bereich
LinearfUhrung.

Analyse in %

P

Werkstoff ‘ C ‘ Si ‘ Mn ‘ S

0,57
0,65

max.
0,40

0,60
0,90

max.
0,035

max.
0,035

C60

Abmessungsbereich

Flach
Breite (mm) ‘ Dicke (mm) * Fertigungslange (mm)
100 25
80 20
8.000
60 20
40 20
Vierkant/Flach
Breite (mm) Dicke (mm) * Fertigungslange (mm)
min. 20 min. 4 min. 1.200
max. 140 max. 50 max. 8.150

Allgemeine technische Lieferbedingungen nach EN 10083

Mechanische Werte, unbehandelt

Abmessung | Re Rm A
Werkstoff | (mm) (N/mm?) | (Nfmm?) | (%)
€60 Alle  >=300  >=550 >=14
Dichte: 7,85kg / dm?
Toleranz: IT 9 Stirnschliff
IT 7 Umfangsschliff
Oberflache: gehdrtet Stirnschliff Ra<=0,8um
Umfangsschliff Ra <=0,4pm
weich Stirnschliff Ra<=16pm
Umfangsschliff Ra<=0,8 pm
Geradheit: Standard <=0,5mm/m
Parallelitat: Stirnschliff 0,05 mm/L
Umfangsschliff 0,02 mm/L
Verwindung: <=1%m

Bessere Werte in Abhangigkeit vom
Profilquerschnitt mdglich.

Induktivgehértet: 60 - 66 HRC an der Oberflache

Werkstoff | Abmessung | Randhartetiefe DIN EN 10328

c60 Alle Rht 550 HV1 1 mm + 1,5 mm

Die Randschichthdrtetiefe (Rht) ist im Bereich der Kanten aus phy-
sikalischen Griinden tiefer. Gemessen wird mittig in Flachlage.

* Bei Lieferung in Fertigungslangen sind die Stabenden
max. 150 mm ungehartet und nicht maphaltig.

Sonderausfiihrungen:

Abweichende ZwischenmaPe, Hartetiefen,
Toleranzen und Sonderformen sind machbar,
die mdglichen Abmessungen und
Mindestmengen nennen wir gerne

auf Anfrage.

Bis max. 4.000 mm kdnnen wir
die FUhrungsleisten mit
ZOLLERN Duro 3 verchromen.

ZOLLERN
Maschinenbauelemente
GmbH & Co. KG

Sandweg 60

88326 Aulendorf
Deutschland

T +497525948-0

F +49 7525 948-100
zmb@zollern.com
www.zollern.com

Die Spezifikationen dieses Datenblattes sind nur informativ und konnen ohne Benachrichtigung geandert werden.

06.16 1 066 | www.creaktiv-werbung.com  Irrtdmer und Anderungen vorbehalten




ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Werkstoffdatenblatt 42CrMo4QT — 1.7225

Der Kolbenstangenwerkstoff mit

Standardabmessungen

- guter Induktivhartbarkeit Standard @ ‘ Toleranz * Fertigungslange
- hoher Verschleiffestigkeit (mm) (pm) (mm)
2 e 3300
Geeignet fUr den gehobenen Einsatz im Bereich ! 234 :
Hydraulik und Pneumatik, FGhrungssaulen in induktiv- % 600
gehdrteter und hartverchromter Ausfuhrung. :
2 50 6.000
2 41
Analyse in % 28
30
Werkstoff [C  [si [mn [P |s o |Mo ;?
0,38 max. 0,60 max. max. 090 0,15 36 .25
42CrMo4QT
045 040 090 0025 003 1,20 0,30 40 -
50
; , . . 45
Allgemeine technische Lieferbedingungen nach EN 10083 = 7600
R 56
Mechanische Werte <0
-30
abweichend zu EN 10083 fir bessere Verformbarkeit 63 -
Abmessung | Re Rm A z /0
(mm) (Nfmm?) | (\fmm?) | (%) (%) 80
82
12-41 =>750  900-1.050 =>1 =>45 %0 236
>41-101 =>690  900-1.050 =>12 =>50 100 -7 7.000
>101-160 =>620 800 - 950 =>13 =>50 110 6.800
> 160 - 300 =>500  750-900 =>14  =>55 - ] ]
* Beidseitig unverchromte und nicht maBhaltige Enden
max. 250 mm. Bei der Lieferung in Fertigungsldnge
Dichte: 7,85 kg/dm? kann der Anteil an Unterldngen bis 10% betragen.
’ Langentoleranz betragt + 200 mm.
Rundheit: 2 Durchmessertoleranz

Oberflache: poliert, Rautiefe Ra <= 0,30 um

Geradheit: <@ 20 mm =<0,20 mm/m
(Schlag max. 0,40 mm/m)
=>@20mm =0,70 mm/m
(Schlag max. 0,20 mm/m)

Chromschichtdicke: 20 +5um
Chromschichtharte:  =>800HV

Induktivgehartet: 56 — 64 HRC an der Oberflache

Abmessung (mm) | Randhértetiefe Rht 500 HV 1 DIN EN 10328

12-25 0,75 mm + 0,5 mm
>25-102 1,25 mm + 1,0 mm
>102-140 2,00 mm + 1,5mm

Sonderausfiihrungen:
Abweichende Hartetiefen und
Durchmessertoleranzen kdnnen
auftragsbezogen hergestellt werden.
Die mdglichen Abmessungen

und Mindestmengen nennen

wir gerne auf Anfrage.

ZOLLERN
Maschinenbauelemente
GmbH & Co. KG

Sandweg 60

88326 Aulendorf
Deutschland

T +497525948-0

F +49 7525 948-100
zmb@zollern.com
www.zollern.com

Die Spezifikationen dieses Datenblattes sind nur informativ und konnen ohne Benachrichtigung geandert werden.

06.16 1 066 | www.creaktiv-werbung.com  Irrtdmer und Anderungen vorbehalten




ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Werkstoffdatenblatt HS 6-5-2C 1.3343

Der Schnellarbeitsstahl fur
allgemeine Anwendungen

Standardabmessungen

Standard @ | Toleranz (um) * Fertigungs-
- Mit hoher Zahigkeit (mm) hé | ho lange (mm)
- Mit hoher Leistungsfahigkeit 43
« Universelle Einsetzbarkeit 445 0-8 0-30 4.000
z.B. fur Auswerferstifte, Disennadeln, Bohrer 46
73
Analuse in 9 83 0-9 0-36
3.000
11,3
¢ |si [mn|p |s | Mo |v |w 23 011 043
08 <=. <= <=. <=. 38 47 17 59 133
094 045 040 0030 0030 45 52 20 67

Siehe auch EN I1SO 4957

Dichte: 8,2 kg/dm?

Elastizitatsmodul: bei 20°C 217 x 10° N/mm?

Warmeausdehnung:  20° C-100°C = 11,5 x 10°K”
(Richtwert) 20°C-200°C=11,7x 10°°K"
20°C-300°C=12,2x10°K"
20°C-400°C=12,4 x 10°°K"
20°C-500°C=12,7 x 10°°K"
20°C-600°C=13,0 x 10°°K"
20°C-700°C=12,9 x 10°°K"
Rundheit: %, Durchmessertoleranz
Oberflache: geschliffen, poliert,
Rautiefe Ra < =0,30 um
Geradheit: 0,05 mm /150 mm
Gehartet: durchgehartet und angelassen
auf 62 - 66 HRC
Abmessungen: @3mm-0 20 mm
Langen: Harteautomat max. 3.500 mm

Durchziehofen max. 4.500 mm

Die Langentoleranz betrdgt + 100 mm.

Prifungen:

Das Gefuge wird durch eine besondere Wirbelstrom-
prufung geprift. Die Rissprifung erfolgt durch Hoch-
frequenzsonden. Die Fehlergréfen sind zu vereinbaren.
Die Prifungen erfolgen jeweils zu 100% am geschliffe-
nen Stab.

Sonderausfiihrungen:

Abweichende Durchmesser, Langen und Hdrtewerte
konnen nach Ihren Winschen und Spezifikationen
hergestellt werden. Die mdglichen Abmessungen
und Mindestmengen nennen wir Ihnen

gerne auf Anfrage.

Die Angaben in diesem Werkstoffblatt
sind unverbindlich und gelten als nicht
zugesagt; sie dienen lediglich zur

allgemeinen Information.

Die Spezifikationen dieses Datenblattes sind nur informativ und konnen ohne Benachrichtigung geandert werden.

06.16 1 066 | www.creaktiv-werbung.com  Irrtdmer und Anderungen vorbehalten

ZOLLERN
Maschinenbauelemente
GmbH & Co. KG

Sandweg 60
88326 Aulendorf
Deutschland

T +49 7525 948-0

F

+49 7525 948-100

zmb@zollern.com
www.zollern.com




ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Werkstoffdatenblatt C60 — 1.0601 (Hohiwelle)

Der Werkstoff fir Linearfihrungswellen mit Standardabmessungen

Die Spezifikationen dieses Datenblattes sind nur informativ und konnen ohne Benachrichtigung geandert werden.

8-
+ guter Induktivhartbarkeit Standard@ | Toleranz (um) * Fertigungs- 5
- hoher VerschleiBfestigkeit (mm) hé [ h7 ldnge (mm) 5
_ ‘ 4 4 12 0-M 0-18 6.000 + 400 £
Geeignet fUr den gehobenen Einsatz im Bereich 0 1005700 >
: - - .. 100 + 2
LinearfUhrungen, Fihrungssaulen und Holme. >0 0-13 0-21 :
30 7.600 * 200 %
. 40 g
0, — _ _ —
Analyse in % 50 0-16 0-2 e 20/6100£ 10 g
60 g
Werkstoff | € Isi |mn P s 80 0-19 R 6100700 s
0,50 max. 0,60 max. max. * Bei Fertigungslangen sind die Stabenden beidseitig < = 75 mm
= 065 040 090 0035 0035 ungehdrtet und < = 150 mm nicht maphaltig. Bei der Lieferung in

Fertigungslange kann der Anteil an Unterldngen bis 10% betragen.

Innendurchmesser

Allgemeine technische Lieferbedingungen nach EN 10083

Mechanische Werte

AuBen @ (mm) Innen @ (mm) Innen @
Abmessung Re RM A Toleranzen (mm)
(mm) (N/mm?) (N/mm?2) (%) 12 4,0 +0,45
12-80 =>325 => 550 => 14 1 = £015
. ik — i 20 14,0 +0,15
Lieferbedingungen nach DIN EN 10305-1 25 154 +015
Lieferzustand nach unserer Wahl +SR +A +N 30 18,0 +0,15
40 26,0 £0,15
50 28,0/29,5 £0,25
H . 3 ) ) »
Dichte: 7,85 kg/dm 60 36,5 £0,30
80 574 0,35
Rundheit: 2 Durchmessertoleranz
Oberflache: poliert, Rautiefe Ra < = 0,30 um Sonderausfihrungen:
Abweichende Hartetiefen, Durchmesser-
Geradheit: =>@12mm-@ 20 mm toleranzen und Wanddicken kénnen
0,30 mm/m (Schlag max. 0,60 mm/m) auftragsbezogen hergestellt werden.
Die mdglichen Abmessungen und
=>@P20mm-@ 40 mm Mindestmengen nennen wir
0,20 mm/m (Schlag max. 0,40 mm/m) gerne auf Anfrage.

=>@ 40 mm- @ 80 mm
0,70 mm/m (Schlag max 0,20 mm/m)

Koaxialitat/ ZOLLERN
Konzentrizitat: < = 5% der Wanddicke R
Maschinenbauelemente
Induktivgehartet: 60— 66 HRC an der Oberflache GmbH & Co. KG
Sandweg 60
Abmessung (mm) | Randhértetiefe Rht 550 HV 1 DIN EN 10328 88326 Aulendorf
Deutschland
=>12-18 0,80 mm + 0,50 mm
1830 120 080 T +497525948-0
e 22T # 587 mm F +49 7525 948-100
>31-50 1,50 mm + 1,00 mm zmb@zollern.com
>51-80 2,20 mm + 1,00 mm

www.zollern.com




ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Werkstoffdatenblatt X90CrMoV18-1.4112

Der Werkstoff fur Linearfﬁhrungswe”en mit IndUktngehértet: 53 — 59 HRC an der Oberflache

Abmessung (mm) | Randhartetiefe Rht 450 HV 1 DIN EN 10328

- guter Induktivhartbarkeit
- hoher Verschleiffestigkeit 3-6 >=0,60mm

- guter Korrosionsbestandigkeit >6-8 0,80 mm + 0,50 mm

>8-18 1,00 mm + 1,00 mm
Geeignet fUr den gehobenen Einsatz im Bereich >18-28 150 mm + 1.00 mm
LinearfUhrungen, Wellen und Fohrungssaulen mit > 28-80 200 mm + 2.00 mm

Anforderungen an die Korrosionsbestandigkeit.

Analyse in % Standardabmessungen

Die Spezifikationen dieses Datenblattes sind nur informativ und konnen ohne Benachrichtigung geandert werden.

06.16 1 066 | www.creaktiv-werbung.com  Irrtdmer und Anderungen vorbehalten

Werkstoff [ ¢ |si |[Mn [P [s [cr |[Mo |V Standard@ | Toleranz (um) *Fertigungs-
woocMovig 8 ST <= <= <= 170 09 007 (mm) hé [n7 lange (mm)
095 10 10 004 003 190 13 012 6 0-8 0-12 3.000
Lieferbedingungen nach DIN EN 10088-3 10 ) )
X — 2 0-M 0-18
Mechanische Werte 16
20
. o 25 0-13 0-21
Die Streckgrenze und Zugfestigkeit ist nicht genormt, 30 6100
Richtwerte kdnnen auf Anfrage genannt werden. 40
EE——— 0-16 0-25
50
- 0-19 0-30
Anhaltsangaben EN 10088-1: 80 ) )

E-Modul bei  20°C = 215.000 N/mm?
E-Modul bei 100°C = 212.000 N/mm?

* Langentoleranz + 100 mm fallen aus technischen Grinden an.
Bei Fertigungsléangen sind die Stabenden beidseitig < = 75 mm
ungehdrtet und < = 150 mm nicht maphaltig.

Bei der Lieferung in Fertigungslange kann der Anteil

Warmeausdehnung: an Unterldngen bis 10% betragen.

20-100°C=10,4x 10 K"
20-200°C=10,8x10°¢K"
20-300°C=11,2x10°K"
Der Werkstoff ist magnetisierbar und nicht schweifbar.

Sonderausfiihrungen:
Abweichende Hartetiefen und
Durchmessertoleranzen kénnen

Dichte: 7,7 kg/dm? auftragsbezogen hergestellt werden.
Die mdglichen Abmessungen
Rundheit: %2 Durchmessertoleranz und Mindestmengen nennen

wir gerne auf Anfrage.
Oberflache: poliert, Rautiefe Ra < = 0,30 um

Geradheit: <@ 10

< 0,30 mm/m (Schlag max. 0,60 mm/m)

ZOLLERN
Maschinenbauelemente

=>@10-<@20mm GmbH & Co. KG

0,20 mm/m (Schlag max. 0,40 mm/m)
Sandweg 60
=>@20-@50mm 88326 Aulendorf

0,70 mm/m (Schlag max. 0,20 mm/m)

Deutschland

T +497525948-0

F +49 7525 948-100
zmb@zollern.com
www.zollern.com



ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Werkstoffdatenblatt Cf 53/C55E — 1.1213/1.1203

Der Werkstoff fir Linearwellen mit

Standardabmessungen

- guter Induktivhartbarkeit Standard @ | Toleranz (m) "Fertigungs-
. S (mm) hé \ h7 I&ngen (mm)
- hoher Verschleiffestigkeit
z 0-8 0-12 5.800
Geeignet fUr den gehobenen Einsatz im Bereich 8
LinearfUhrungen, Fihrungssaulen Richtwalzen 10 0-9 0-15
und Holme. 12
14 6.100
15 0-11 0-18
Analyse in % 16
18
Werkstoff [ ¢ |si  |[mn [P |s |aAl 20 J000/7.200/6100
22 0-13 0-21
0,50 max. 0,40 max. max. 0,02 25
Cf 53/C55E
060 040 090 003 0035 005 30
32
35
. 36
Mechanische Werte, unbehandelt 40 0-16 0-25 7.700/6.100
45
Abmessung Re Rm A 50
(mm) (N/mm?) (N/mm?) (%) 60
bis 17 =>325 =>610 =56 ;8 0-19 0-30
>17-4 =>325 =>610 =>6 100 0-22 0-35 6100
> 41-110 =>32 => 610 =>6 * Langentoleranz + 100 mm. Bei Fertigungslangen sind die
Stabenden beidseitig < = 75 mm ungehdrtet und < = 150 mm
nicht maphaltig. Bei der Lieferung in Fertigungslange kann der
Dichte: 7,85 kg/dm? Anteil an Unterldngen bis 10% betragen.
Rundheit: %, Durchmessertoleranz
Sonderausfiihrungen:
Oberflache: poliert, Rautiefe Ra < = 0,30 um Abweichende Hartetiefen und
Durchmessertoleranzen kénnen
Geradheit: <@10mm-=

< 0,30 mm/m (Schlag max. 0,60 mm/m)

=>@10mm-<@20mm =
0,20 mm/m (Schlag max. 0,40 mm/m)

=>@20mm-@ 110 mm =
0,10 mm/m (Schlag max. 0,20 mm/m)

Induktivgehéartet: 60 - 66 HRC an der Oberflache

Abmessung (mm) | Randhértetiefe Rht 550 HV 1 DIN EN 10328

=<5 >=0,50mm
>5-10 0,50 mm + 0,50 mm
>10-18 0,80 mm + 0,50 mm
>18-30 1,20 mm + 0,80 mm
>31-50 1,50 mm + 1,00 mm
>50-80 2,20 mm + 1,00 mm

>80 3,20 mm + 1,50 mm

auftragsbezogen hergestellt werden.
Die mdglichen Abmessungen
und Mindestmengen nennen
wir gerne auf Anfrage.

ZOLLERN

Maschinenbauelemente

GmbH & Co. KG

Sandweg 60

88326 Aulendorf
Deutschland

T +497525948-0

F +49 7525 948-100
zmb@zollern.com
www.zollern.com
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ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Werkstoffdatenblatt Cf 53/C55E — 1.1213/1.1203

Der Werkstoff fir Linearfihrungswellen mit
- guter Induktivhartbarkeit
- hoher Verschleiffestigkeit

- guter Korrosionsbestandigkeit

Geeignet fUr den gehobenen Einsatz im Bereich Linear-
fUhrungen, Fihrungssaulen, Richtwalzen und Holme.

Analyse in %

Werkstoff [ ¢ |si  |mMn [P |s |aAl

0,50 max. 0,40 max. max. 0,02

(verchromt)
Chromschichtdicke: 10+ 5um
Chromschichtharte: =>800HV

Im Abmessungsbereich @ 6 mm bis @ 30 mm kénnen
aus fertigungstechnischen Grinden Stirngewindeboh-
rungen verbleiben.

Abmessung (mm) Stirngewindebohrung

6-8 M4 x10 mm
>8-18 M6 x15mm
>18-30 M10x 15 mm

Standardabmessungen

Cf 53/C55E
0,57 0,40 0,90 0,03 0,035 0,05 Standard @ Toleranz (um) *Fertigungs-
(mm) hé \ h7 lange (mm)
. 6 0-8 0-12 5.800
Mechanische Werte, unbehandelt 8
@-9 0-15
10
6.100
Abmessung | Re RM A 12
(mm) (N/mm?) (N/mm?) (%) 14 0-1 0-18
. - - - 16 7.000
is17 =>325 =>610 =>6 20 7200
>17-41 =>325 =>610 =>6 25 0-13 0-21
> 471-80 =>325 =>610 =>6 30
40
0 0-16 0-25 7.600
60 0-19 0-30
Dichte: 7,85 kg/dm? 30
* Langentoleranz = 200 mm. Beidseitig unverchromte
Rundheit: %2 Durchmessertoleranz und nicht maphaltige Enden von max. 250 mm.
Bei der Lieferung in Fertigungsldange kann der Anteil
Oberflache: poliert, Rautiefe Ra < = 0,30 pm an Unterlangen bis 10% betragen.
Geradheit: <@ 10mm = Sonderausfihrungen:

< 0,30 mm/m (Schlag max. 0,60 mm/m)

=>@010mm-<@20mm =
0,20 mm/m (Schlag max. 0,40 mm/m)

=>@20mm- @110 mm =
0,70 mm/m (Schlag max. 0,20 mm/m)

Induktivgehartet: 60 - 66 HRC an der Oberflache

Abmessung (mm) | Randhartetiefe Rht 550 HV 1 DIN EN 10328

6-10 0,50 mm + 0,50 mm
>10-18 0,80 mm + 0,50 mm
>18-30 1,20 mm + 0,80 mm
>31-50 1,50 mm + 1,00 mm
> 50 - 80 2,20 mm + 1,00 mm

Abweichende Hartetiefen und
Durchmessertoleranzen kdnnen
auftragsbezogen hergestellt werden.
Die mdglichen Abmessungen
und Mindestmengen nennen
wir gerne auf Anfrage.

ZOLLERN

Maschinenbauelemente

GmbH & Co. KG

Sandweg 60
88326 Aulendorf
Deutschland

T +497525948-0
F +49 7525 948-100
zmb@zollern.com
www.zollern.com

Die Spezifikationen dieses Datenblattes sind nur informativ und konnen ohne Benachrichtigung geandert werden.

06.16 1 066 | www.creaktiv-werbung.com  Irrtdmer und Anderungen vorbehalten




ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Werkstoffdatenblatt X46 Cr13 1.4034

Die Spezifikationen dieses Datenblattes sind nur informativ und konnen ohne Benachrichtigung geandert werden.

Der Werkstoff fur Linearfﬁhrungswe”en mit IndUktngehértet: 52 — 58 HRC an der Oberflache g
- guter Induktivhartbarkeit '(‘\nt:mfss""g Randhértetiefe Rht 450 HV 1 DIN EN 10328 5
- hoher Verschleifestigkeit 5
- mittlerer Korrosionsbestandigkeit 4-6 > = QBT .
>6-8 0,80 mm + 0,50 mm g
Geeignet fir den gehobenen Einsatz im Bereich >8-18 (00mm+ ;00 mim g
Linearfihrungen, Wellen und Fihrungsséulen mit >18-28 1,50 mm + 1,00 mm E
Anforderungen an die Korrosionsbestandigkeit. >28-80 2,00 mm + 2,00 mm g
3
=
Analyse in % Standardabmessungen :
Werkstoff ‘ C ‘ Si ‘ Mn ‘ P ‘ S ‘ Cr Standard @ | Toleranz (um) *Fertigungs-
e 043 - o - o 125 (mm) hé ‘ h7 lange (mm)
050 10 10 004 003 145 4 0-6 0-12
5 . . 3.600
Lieferbedingungen nach DIN EN 10088-3 6 )
) — 8 0-9 0-15 — o100
Mechanische Werte 10 3.600
712 0-11 0-18
Die Streckgrenze und Zugfestigkeit ist nicht genormt, 20
Richtwerte kdnnen auf Anfrage genannt werden. 25 0-13 0-21
30 6100
— 30 0-16 0-25
Der Werkstoff ist magnetisierbar und nicht schweifbar. 50 ’ ’
) 728 0-19 0-30
Dichte: 7,7 kg/dm?
* Langentoleranz + 100 mm fallen aus technischen Grinden an.
Rundheit: 15 Durchmessertoleranz Bei Fertigungslangen sind die Stabenden beidseitig < = 75 mm

ungehartet und < = 150 mm nicht mapBhaltig.
w . . . Bei der Lieferung in Fertigungslange kann der Anteil
Oberflache: poliert, Rautiefe Ra < = 0,30 um an Unterléngen bis 10% betragen.

Geradheit: <@ 10

0.30 mm/m (Schl 0.60 mm/ Sonderausfiihrungen:
<0,30 mm/m (Schlag max. 0,60 mm/m) Abweichende Hartetiefen und
=>010-<@ 20 mm Durchmessertoleranzen kénnen

0,20 mm/m (Schlag max. 0,40 mm/m) auftragsbezogen hergestellt werden.
Die mdglichen Abmessungen

=>@20-050mm und Mindestmengen nennen
0,70 mm/m (Schlag max. 0,20 mm/m) wir gerne auf Anfrage.
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ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Werkstoffdatenblatt 100Cr6 1.3505

Der Walzlagerstahl fir Standardabmessungen

allgemeine Anwendungen

Die Spezifikationen dieses Datenblattes sind nur informativ und konnen ohne Benachrichtigung geandert werden.

Standard @ | Toleranz (um) * Fertigungs- 5
- Mit hoher Zahigkeit (mm) h9 lange (mm) é
« Mit hoher Leistungsfahigkeit 32 p
- Universelle Einsetzbarkeit 37 g
z.B. fir Auswerferstifte, Disennadeln, Ziehdorne, 42 0-30 §
Pumpenwellen S Y E
5,2 g
57 3.200 g
67 2
¢ Isi M p s Joa Mo 7 55 s
093 015 025 < <= 135 <= 7,7
105 035 045 0025 0015 1,6 0,1 8,2
Siehe auch DIN EN ISO 683-17 Die Langentoleranz betrdgt + 300 mm.
Dichte: 7,8 kg/dm? Prifungen:
Das Gefuge wird durch eine besondere Wirbelstrom-
Elastizitatsmodul: bei 20°C 210 GPa prufung geprift. Die Rissprifung erfolgt durch Hoch-
frequenzsonden. Die Fehlergréfen sind zu vereinbaren.
Warmeausdehnung:  20° C-100°C = 11,5 x 10°K” Die Prifungen erfolgen jeweils zu 100% am geschliffe-
(Richtwert) 20°C-200°C=12,5x10°K" nen Stab.
20°C-300°C=13,3x10°K"
20° C-400°C=13,9 x 10°°K" Sonderausfiihrungen:
Abweichende Durchmesser, Langen und Hdrtewerte
Rundheit: 2 Durchmessertoleranz konnen nach Ihren Winschen und Spezifikationen
hergestellt werden. Die mdglichen Abmessungen
Oberflache: geschliffen, poliert, und Mindestmengen nennen wir Ihnen
Rautiefe Ra <=0,30 pm gerne auf Anfrage.
Geradheit: 0,05 mm /150 mm Die Angaben in diesem Werkstoffblatt
sind unverbindlich und gelten als nicht
Gehartet: durchgehartet und angelassen  zugesagt; sie dienen lediglich zur
auf 58 - 62 HRC allgemeinen Information.
Abmessungen: @3mm-0 20 mm
Langen: Hdrteautomat max. 3.500 mm
Durchziehofen max. 4.500 mm ZOLLERN
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